Produktinformation

Dufa Heizkorperlack

Art-Nr.: 10005562200000 / Marke: Dufa

24,95EUR /Dose

Grundpreis: 3,33EUR / 100 ml
inkl. 19% USt. zzgl. 7,95EUR DHL, UPS, DPD-
Versand

Staffelpreise

Ab 3 24,20EUR - Sie sparen 0,75EUR,
Dosen Grundpreis: 3,23EUR /100 ml

Heizkorper-

IaCk ) Voraussichtlich von 1 - 4 Werktagen

| PROFI GLANZ-WEISSLACK [~

Losemittelhaltig

Sehr gute Kantenabdeckund
Brillante Oberflache
Vergilbungsbestandig
Erfiillt Profianspriiche an
hochwertige Oberfléchen

Produktinfo Difa Heizkorperlack:

Dufa Heizkorperlack ist ein spezial Glanzlack fir Heizkorper. Difa Heizkorperlack ist Wasserbasierender Acryllack mit
hohem WeiBgrad, Vergilbungs- und hitzebestandig bis 120 °C.



https://www.baustoffhandel-nrw.de/manufacturer/dufa.html

Produktinformation

« Wasserbasierend

e Firinnen

e Sehr gute Kantenabdeckung
e Schnelle Trocknung

« Vergilbungsbestandig

e Sehr gutes Oberflachenbild

Anwendungsgebiete Diifa Heizkorperlack:

Wasserbasierender Spezial Glanz-Acrylack mit hohem WeiRgrad fur die Lackierung von Heizkérpern und Rohrleitungen an
Heizungsanlagen. Langanhaltende Glanzstabilitat, sehr guter Verlauf und gute Kantenabdeckung. Vergilbungs- und
hitzebestandig bis 120 °C.

Untergriinde:

Die Haftflachen miissen sauber, fettfrei, trocken und tragfahig sein. Die Haftflachen muissen gereinigt und jegliche
Verunreinigungen, wie Trennmittel, Konservierungsmittel, Fett, Ol, Staub, Wasser. Reinigen von pordsen Untergriinden:
Oberflachen mechanisch, z.B. mit einer Drahtbirste oder einer Schleifscheibe, von losen Partikeln saubern. Flachen mit
Algen-, Schimmel- oder Pilzbefall griindlich entfernen mit Schimmel entferner oder Griinbelags entferner.

o Eisen und Stahl Rost, Walzhaut, Zunder und SchweiRrickstande soweit mechanisch entfernen bis eine metallisch glanzende Flache zu erkennen
ist. Weiterhin sollten scharfkantige Kanten und Grate gerundet sein.

e Zink Oberflache mit difa Zinkreiniger oder mit einer ammoniakalischen Netzmittelwasche vorbehandeln. Weiterhin sollten scharfkantige Kanten
und Grate gerundet sein.

o Aluminium Oberflache mit Nitro-Universalverdiinnung reinigen, die Flachen mit einem Nylonvlies schleifen, abschlieBend wieder mit Nitro-
Universalverdiinnung die Oberflache solange reinigen bis keine grauen Riickstdnde mehr im Lappen sind.

o Anstrichgeeignete Kunststoffe Oberflache mit einer ammoniakalischen Netzmittelwasche vorbehandeln. Alternativ kann ein Kunststoffreiniger
eingesetzt werden. Herstellerhinweise beachten.

« Altanstriche Lose, blatternde und gerissene Altanstriche restlos entfernen. Gut haftende Altanstriche leicht anschleifen. Auf Uberstreichbarkeit
bzw. Vertraglichkeit mit dem Neuanstrich prifen. Ggf. Klebebandtest und Anstrichtest durchfiihren.

o Schlussanstrich Vor Gebrauch gut aufriihren und 1-2 Deckanstriche unverdiinnt auftragen. diifa Premium WeiRlack kann gestrichen oder gerollt
werden. Spritzapplikation nur fir gewerbliche Anwender. Unverdinnt airless spritzen. Fiir besonders hochwertige, dekorative Lackierungen ist ein
Zwischenanstrich mit diifa Vorstreichfarbe oder diifa Vorlack zu empfehlen.

Verarbeitung:

« Anbringungsmethode: Fir die Pinselverarbeitung spezielle Lackpinsel einsetzen. Auf groBeren Flachen den Lack mit einer feinporigen
Schaumstoffrolle auftragen.

o Eisen, Stahl, Zink, Aluminium und andere NE-Metalle Rostschiitzend und zur Verbesserung der Haftung mit diifa Allgrund grundieren.

« Anstrichgeeignete Kunststoffe Zur Verbesserung der Haftung mit diifa Aligrund grundieren.

o Altanstriche Falls erforderlich Grundierung mit difa Allgrund.

Trockenzeit:

Bei + 20°C und max. 60% rel. Luftfeuchte

Oberflachentrocken nach ca. 1 Stunde

Uberstreichbar nach ca. 8 Stunden

Bei niedrigerer Temperatur und hdéherer Luftfeuchte verlangern sich diese Zeiten.

Technische Daten:

o Ergiebigkeit: 13 m? /1|
e Glanzgrad: Glanzend

Reinigen der Werkzeuge:

Arbeitsgerate sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen.




Produktinformation

Lagerung:

Ab Produktionsdatum in ungedffneter Verpackung bei kithler (+52C und +252C) und trockener Lagerung. Anbruchgebinde
gut verschlieBen und kurzfristig verbrauchen.

Farbe:
Glanzend weil
Lieferform:

0,75L Dose

Heizkorper lackieren / Heizkérper streichen Anleitung

1. Heizkorper vorbereiten

Der Heizkorper sollte ausgeschaltet sein und keine Warme mehr abgeben dies kann die aushartung beim Heizkdrper
lackieren beeinflussen. Idealerweise lackiert man den Heizkérper auBerhalb der Heizperiode. Die Wand- und Bodenflache
mit einer Abdeckfolie abdecken, bzw alle angrenzenden Teile.

2. Heizkorper reinigen

Heizkdrper grindlich mit Seifenlauge oder Neutralreiniger abwaschen. Schadhafte stellen missen vor dem Heizkorper
streichen ausgebessert werden.

3. Heizkorper streichen

Mit dem Heizkérperlack werden alle schmalen und schwer zuganglichen Stellen mit einem Lackpinsel oder Heizkdrperpinsel
vorgestrichen. Vertiefungen an der Frontseite des Heizkdpers werden ebenfalls mit einem Heizkdrperpinsel vorgestrichen.

4. Heizkorper lackieren

Beim Lackieren mit einer Lackrolle wird der Heizkérperlack am besten in eine Lackwanne bzw. Lackierseit gegeben. Der
Heizkorperlack kann dann gleichmaBig mit der Heizkérperrolle aufgenommen werden.

5. Zweiter Anstrich

Falls der Grundanstrich nicht ausreichend war sollte erst nach dem vollstandigen ausharten des Heizkorperlackes eine
zweite Schicht aufgetragen werden.. Das Aufheizen des Heizkdrpers sollte erst nach vollstandigem Ausharten des
Heizkorperlackes erfolgen, dazu die Beschreibung des Heizkdrperlackes beachten.




